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TEKNIKENS OMRADE 

Foreliggande uppf inning avser en forpackning av kol- 
lapsande slag och narmare bestamt en s&dan forpackning, 
innefattande en av bojliga vaggar avgransad kammare, vara 
volym beror av vaggarnas inbordes lage, varvid tv& mot- 
stiende sidovaggar ar forenade utmed ett gemensamt for- 
bindningsparti samt ett satt att framstalla densamma. 

TEKNISK BAKGRUND 

En fozpackning av den inledningsvis beskrivna typen 
ar kand genom exempelvis W09941155 som beskriver en for- 
packning av kollapsande slag innefattande tre vaggpar- 
tier, varav tv& bildar motst&ende sidovaggar och en 
tredje bildar en bottenvagg. Vaggarna som bestir av ett 
plastmaterial ar bojliga samt forbundna med varandra till 
bildande av en kammare vars volym beror av vaggarnas in- 
bordes lage, Forpackningen uppvisar ett barorgan vilket 
ar integrerat med f orbindningspartiet samt innefattar 
oppningar for bildande av ett handtag. 

I overgingen mellan f orpackningens ovre och nedre 
parti, dvs mellan den nedre kanten av det relativt f6r- 
bindningspartiet n&got styvare barorganet och forpack- 
ningens sidof orbindningsparti bildas en zon med en lokalt 
n&got lagre styvhet, i vilken zon f orpackningens vagg- 
parti oavsiktligt kan komma att stukas eller vikas. De- 
format ionen har stora likheter med den som uppst&r pk en 
fylld sack som stalls pk hogkant. Utmed sackens sids6mmar 
uppstir dk garna en veckbildning. For den aktuella for- 
packningstypen uppst&r i regel endast ett kraftigt veck i 
f orbindningspartiet, vilket veck garna strilar in over en 
del av f orpackningens sidovagg. 
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Deformationen kan ske exempelvis vid lAng transport 
eller genom oforsiktig bantering och kr i de fiesta fal- 
len bestdende. Vecket pSverkar f orpackningens form och 
utseende negativt och kan i varsta fall leda till notning 
av sidovaggarna och en anvisning med risk for lackage. 

Vid en dylik forpackning ar det kant att anordna en 
gasfylld kanal i utrymmet mellan barorganets oppningar 
och barorganets periferi med syfte att ge ett bra grepp. 
En sadan kanal ger visserligen ett bra, tredimensionellt 
grepp men den bidrar inte till fdrpackningens styvhet el- 
ler stabilitet, snarare ar det 8& att denna gasfyllda ka- 
nal leder till en 6kad risk for veckbildning. 

UPPPINNINGENS AnDAMAl 

Andamaiet med foreliggande uppf inning Sr att till- 
handahaila en forbattrad forpackning av det redan kanda 
slaget f6r att ge f orpackningen en egenstyrka som motver- 
kar stukning eller vikning av dess f orbindningsparti och 
sidovaggar. 

Ett annat andamAl med uppfinningen Slt att Astadkomma 
dessa egenskaper utan att tillfora ny materialmSngd eller 
material av annan typ. 

Ytterligare ett andam^l med uppfinningen ar att den 
uppfinningsenliga forpackningen skall kunna tillverkas i 
redan befintlig tillverkningsutrustning efter endast 
mindre modif ieringar av denna. 

BESKRIVNING AV UPPFINNINGEN 

Dessa och andra andamAl, vilka kommer att framgS av 
beskrivningen nedan, har nu uppn&tts med en forpackning 
innefattande en av bojliga vaggar avgransad kammare, vars 
volym beror av vaggarnas inbordes l^ge, varvid tv4 mot- 
staende sidovaggar ar forenade utmed ett gemensamt for- 
bindningsparti, kannetecknad av att ett forsta gasfyllt 
kanalorgan ar anordnat i forbindningspartiet utmed Atmin- 
stone en forsta sida hos fdrpackningen. 
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Harigenom bildar det forsta gasfyllda kanalorganet 
en form av ryggrad i f orpackningen som ger en styvhet och 
stabilitet i varje sida hos f orpackningen som det gas- 
fyllda kanalorganet ar anordnat i. Detta motverkar att 
fdrpackningen forlorar i form och utseende under trans- 
port eller oforsiktig bantering. Vidare minskas risken 
f6r anvisningar genom veckrelaterad notning. Genom att 
anordna f Srstyvningen i form av ett gasfyllt kanalorgan 
tillfors ingen ny material typ eller ytterligare material - 
mangd. Den uppf inningsenliga f orpackningen kan s&ledes 
f6ras in i befintliga tillverkningsprocesser med endast 
mindre modif ieringar av tillverkningsutrustningen. Vidare 
p&verkas inte forpackningens miljoaspekter i form av ex- 
empelvis mil jop&verkan, &tervinning eller nedbrytnings- 
15 form&ga. 

I en foredragen utforingsform ar det forsta gas- 
fyllda kanalorganet anordnat i forbindningspartiet aven 
utmed en andra, till den forsta sidan motstAende sida hos 
fdrpackningen. Harigenom erhiller f 6rpackningen styvhet 

tvA motst&ende sidor vilket forhindrar att problemati- 
ken med stukning och veckbildning endast forflyttas till 
ett annat omr&de av f orpackningen . 

I en annan foredragen utforingsform omfattar det 
forsta gasfyllda kanalorganet Stminstone en i namnda for- 
bindningsparti anordnad och mellan namnda sidovaggar ut- 
bildad spalt, vilken genom inforing av ett gasformigt me- 
dium i densamma bildar en gasfylld kanal . Det gasfyllda 
kanalorganet utgors i sin enklaste form av en kanal som 
formas genom en spalt som gasfylls och ddrefter f6rseg- 
las. Genom att anordna det forsta kanalorganet i form av 
en spalt i forbindningspartiet tillfors inget nytt eller 
extra material till fdrpackningen. Spalten kan dessutom 
formas i samband med formningen av forbindningspartiet, 
varfor modif ieringar av en eventuell befintlig tillverk- 
ningsutrustning begransas till att huvudsakligen omfatta 
det verktyg som anvands for formningen av forbindnings- 
partiet . 
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Att anordna det forsta kanalorganet i form av en 
spalt innebar vidare att f drpackningen kommer att vara 
helt plan fram tills dess att spalten gasfylls. Detta ar 
fordelaktigt i de fall dar f drpackningen tillverkas pk 
central plats och levereras ut till lokala producenter 
som pA egen hand ombesorjer fyllning av f orpackningen . 
Detta spar utrymme under transport och lagring. 

Det ar vidare fflredraget att det forsta gasfyllda 
kanalorganet ar kontinuerligt utmed hela sin langd. 
Harigenom underlattas fyllningsfdrf arandet av den i for- 
bindningspartiet anordnade kanalen eftersom gaspifyllning 
kan ske frAn en riktning och medelst ett munstycke. Att 
g6ra det forsta kanalorganet kontinuerligt utmed respek- 
tive sida i kornbination med att anordna det pk omse sidor 
om forpackningen sakerstaller ytterligare att eventuella 
problem med stukning och vikning inte enbart forflyttas 
till ett nytt omr&de av f drpackningen . 

Det ar ytterligare f6redraget att forbindningspar- 
tiet pk den forsta och/eller den andra sidan hos forpack- 
ningen innefattar ett barorgan, vilket inrymmer ett andra 
gasfyllt kanalorgan. 

Genom att anordna ett barorgan landerlattas forpack- 
ningens handhavande vasentligt eftersom forpackningen 
inte behover greppas over de flexibla sidovaggarna. Ett 
andra gasfyllt kanalorgan i barorganet innebar vidare att 
ett greppvanligt handtag bildas. 

I en annan fdredragen utforingsform ar det forsta 
gasfyllda kanalorganet kontinuerligt med det andra gas- 
fyllda kanalorganet och koramunicerar med detta. Detta in- 
nebar att nar barorganet greppas, pressas luft ut ur det 
andra kanalorganet och in i det forsta kanalorganet, vil- 
ket 6kar trycket och darmed styvheten langs den sida av 
forpackningen i vilken barorganet ar anordnad. Forpack- 
ningen 6kar s&ledes tillfSlligt i styvhet och stabilitet 
medan den hanteras, vilket kr mycket fordelaktigt. 

I en annan fdredragen utf dringsform ar de gasfyllda 
kanalorganen fyllda med luft. 
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Vidare ar det foredraget att forpackningen fram- 
stalls utifrSn ett material innefattande ett fyllmedel av 
mineralmaterial och ett bindemedel av polyolef inmaterial . 
Mineralmaterialet bor utgoras av krita (kalciutnkarbonat) . 
Ett sadant materialval ar fordelaktigt eftersom r&varorna 
ar billiga samt den fSrdiga produkten ar miljovanlig och 
enkel att Atervinna. 



BESKRIVNING AV RITNINGARNA 

I det f61jande kommer uppfinningen att beskrivas 
narmare i exemplif ierande syfte med hanvisning till bifo- 
gade ritningar vilka visar en for narvarande foredragen 
utforingsf orm. 

Pig. la och lb ar perspektiwyer av en foredragen 
utforingsfoirm av en uppf inningsenlig f6rpackning i ett 
fyllt, icke 6ppnat tillstSnd. 

Fig. 2a ar en planvy av den i fig. la och lb visade 
forpackningen med vissa delar borttagna f6r att AskSdlig- 
gora f orpackningens konstruktion. 

Fig. 2b visar ett snitt III-III genom forpackningen 
enligt fig. 2. 

Fig. 3a-3c visar foredragna utf or ings former av ett 
gasfyllt kanalorgan. 



TEKNISK BESKRIVNING 

Med hanvisning till fig, la och lb visas en utfo- 
ringsf orm av en forpackning 1 enligt foreliggande uppf in- 
ning i ooppnat tillst^nd och som ar fylld med ett vatske- 
formigt innehill. Forpackningen 1 ar sarskilt avsedd f6r 
flytande livsmedelsprodukter sisom mj61k, vatten, juice 
eller vin. 

Forpackningen 1 ar av kollapsande slag, dvs hop- 
pressbar eller hopvikbar och innef attar tre bojliga vag- 
gar, varav tvi utgor motstAende sidovaggar 2 och dar den 
tredje utgor en bottenvagg 3. Vaggarna 2, 3 ar forbundna 
med varandra for att bilda en kammare 4 vars volym beror 
av vaggarnas 2, 3 inbordes lage. 
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Med hanvisning till fig. 2a visas en planvy av den i 
fig. la och lb visade forpackningen 1 med en sidovagg 2 
borttagen. De i f6rpackningen 1 ingiende vaggarna 2, 3 ar 
forbundna med varandra utmed ett kontinuerligt f6rbind- 
5 ningsparti 5 som for att underlatta beskrivningen kan de- 
las upp i delpartier enligt nedan. 

De tvi sidovaggarna 2 ar langs med forpackningens 1 
upprattst&ende sidor forbundna med varandra utmed ett 
sidoforbindningsparti 6. I forpackningens 1 bottenorarSde 
10 7 ar sidovaggarna 2 dessutom aven forbundna med botten- 
vaggen 3 via dels ett bottenf 6rbindningsparti 8 utmed 
vilket respektive sidovagg 2 ar forbunden med bottenvag- 
gen 3, dels via det nedre forbindningspartiet 9 utmed 
vilket samtliga tre vaggar 2, 3 kr forbundna med varandra 
15 (i en gemensam fog) . Med hanvisning till fig. 2b visas 
ett snitt genom forpackningens 1 bottenomr&de 7 for att 
visa hur bottenvaggen 3 kan vara anordnad mot sidovag- 
garna 2. F6rpackningens 1 kammare 4 avgransas sAledes av 
sidovaggarna 2 och bottenvSggen 3. Forbindningspartiet 5 
20 bildar mot kamraaren 4 vanda granslinjer 10. Fogningen av 
forbindningspartiet 5 sker foretrSdesvis genom svetsning. 

Med hanvisning till fig. 3a innef attar f drbindnings- 
partiet 5 langs forpackningens 1 sidor, dvs sidofdrbind- 
ningspartiet 6, ett forsta gasfyllt kanalorgan 11. Detta 
25 f6rsta gasfyllda kanalorgan 11 ar anordnat i Atminstone 
en forsta sida 12 av forpackningen 1, men foretradesvis 
aven i forpackningens 1 andra sida 13, motst&ende den 
forsta sidan 12. Kanalorganet 11 utgors i sin enklaste 
form av en kanal. Denna kanal ar anordnad att folja 
30 granslinjen 10 mellan kammaren 4 och forbindningspartiet 
5 och bor vara kontinuerlig utmed hela den forpacknings- 
sida i vilken den ^r anordnad. 

I en forsta sida 12 av forpackningen 1 ar ett btror- 
gan 14 anordnat i forbindningspartiet 5. Barorganet 14 
foretradesvis anordnat i forpackningens 1 ovre parti och 
bor utgora en del av fdrbindningspartiet 5. 
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B^rorganet 14 bor pk kant sStt innefatta en forsta, 
vasentligen rund oppning 15 och en andra, vasentligen 
l&ngstrackt oppning 15. Harigenotn bildar btrorganet 14 
ett handtag som ger anvandaren en mojlighet att lyfta 
5 forpackningen 1 med fyra fingrar samtidigt som ett kraft- 
upptagande parti bildas mellan oppningarna 15 ak att 
handtaget inte viks eller deformeras pk annat satt. De 
b&da oppningarna 15 har en utstrackning som bildar ca 25 
graders vinkel relativt en vertikal linje genom forpack- 
10 ningen. Genom olika tester har det visat sig att en vin- 
kel i intervallet 20-30 grader ger en god anvandarvSnlig- 
het . 

Med hanvisning till fig. 3b-3c visas ytterligare ut- 
foringsformer av kanalorganet 11. Som ett koraplement till 

15 det forsta gasfyllda kanalorganet 11 kan enligt fig, 3b 
ett andra gasfyllt kanalorgan 16 anordnas i barorganets 
14 yttre del, dvs mellan barorganets 14 oppningar 15 och 
barorganets 14 periferi. Detta andra kanalorgans 16 
framsta syfte ar att forma ett tredimensionellt , grepp- 

20 vanligt handtag. 

Det ar vidare mojligt att enligt fig. 3c forena det 
forsta kanalorganet 11 med det andra kanalorganet 16 till 
att bilda ett gemensamt kanalorgan 18. Harigenom kcin ett 
och samma kanalorgan utgora s&val handtagsforstarkning 
25 som forstarkning utmed forpackningens 1 forsta sida 12. 
Denna senare variant kx fordelaktig genom att forpack- 
ningens forsta sida 12 tillfalligt forstarks dk forpack- 
ningen 1 greppas i handtaget eftersom luften i det andra 
kanalorganet 16 pressas in i det forsta kanalorganet 11. 
30 Forpackningens 1 styvhet okar s&ledes tillfalligt medan 
forpackningen l hanteras. 

Samtliga i forpackningen 1 anordnade gasfyllda ka- 
nalorgan 11, 16, 18 bor vara fyllda med luft. 

Med hanvisning till fig. 2a bor det framforas att 
iS den uppfinningsenliga f 6rpackningen 1 i likhet med redan 
kanda f 6rpackningar kan innefatta ett utloppsorgan 17. 
Utloppsorganet 17 bor anordnas pk avst&nd frAn bottenom- 
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r&det 7 och foretradesvis motstiende detta. Utloppsorga- 
net 17 kan anvandas for att fylla forpackningen 1 med den 
tilltankta fyllprodukten varefter det f5rseglas fdr att 
&ter oppnas upp av konsumenten. Utloppsorganet 17 kan in- 
nefatta en forslutningsmekanism, exempelvis en skruvkork. 

I de fall dar forpackningen 1 har ett utloppsorgan 
17 bor atminstone den forsta kanalorganet 11 str^cka sig 
upp langs detta. 

Ett eventuellt utloppsomrade 19 kan vara anordnat i 
forbindningspartiet 5 i forpackningens 1 ovre parti, mot- 
st&ende barorganet 14. UtloppsoinrAdets 19 syfte ar att 
bilda en hallpip genom vilken forpackningens 1 innehSll 
kan portioneras upp. Utloppsomradet 19 oppnas genom att 
exempelvis avskilja dess yttre parti. 

Kanalorganen 11, 16, 18 tillverkas foretradesvis ge- 
nom att i samband med formningen och fogningen av for- 
bindningspartiet 5 och barorganet 14 forma spalter 20 pA 
de positioner dar kanalorgan onskas. Detta kan ske exem- 
pelvis genom att anordna urtag motsvarande spalternas 20 
form i det formnings/fogningsverktyg, ej visat, som an- 
vands for forbindningspartiet 5 och barorganet 14, Mate- 
rialet i detta urtag forblir dSrmed op&verkat varfdr 
spalter 20 bildas mellan de i forbindningspartiet 5 och 
barorganet 14 ingiende v^ggpartierna 2. Spalterna 20 bor 
vara oppna eller goras oppningsbara i en ande for att i 
ett senare skede medge gaspifyllning. Spaltoppningen, ej 
visad, mynnar foretrades ut i anslutning till utloppsor- 
ganets 17 mynning. Harvid kan gasp&fyllningen ske i sam- 
band med att forpackningen 1 fylls med den tilltankta 
fyllprodukten. Efter gaspAfyllning f6rseglas spalten 20 
och bildar darmed en gasfylld kanal . 

Genom att anordna spaltoppningen i anslutning till 
utloppsorganets 17 mynning ar det mojligt att integrera 
ett munstycke for gasp&fyllning med ett munstycke, ej vi- 
sat, for fdrpackningens tilltankta fyllprodukt. 

Att anordna kanalorganen 11, 16, 18 som spalter 20 
och fylla dem med gas forst i samband med f Srpackningens 
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fyllningsoperation innebar att f orpackningen 1 kr helt 
plan fram tills pSfyllning. Den uppf inningsenliga f or- 
packningen 1 upptar darmed inget extra utrymme i de fall 
dar forpackningen 1 tillverkas p& en central plats och 
darefter transporteras till lokala producenter som utfor 
sjaiva fyllningen med den tilltankta fyllprodukten. 

Att forma spalterna 20 medelst urtag i fornmings- 
verktyget samt att anordna gaspAfyllningen av de formade 
spalterna 20 i samband med fyllningsoperationen innebar 
att ett ingrepp i redan befintlig tillverkningsutrustning 
begransas till att endast omfatta fyllmunstycket och 
formnings/fogningsverktyget. Dessa tv& maskinmoduler kan 
snabbt och enkelt bytas ut vilket innebar att en och 
samma tillverkningsutirustning kan anvandas for tillverk- 
ning av s&val konventionella som uppf inningsenliga for- 
packningar . 

Foreliggande uppfinning avser sSlunda en forbattrad 
variant av kanda f orpackningar 1 vid vilken f orbindnings- 
partiet 5 p& Atminstone en sida om forpackningen l inne- 
fattar ett forsta gasfyllt kanalorgan 11 som stracker sig 
langs f orpackningens 1 sida. Detta forsta gasfyllda ka- 
nalorgan 11 motverkar att fdrpackningen 1 vid oforsiktig, 
eller omfattande bantering stukas eller viks. Harigenom 
bevaras f drpackningens 1 form och utseende samtidigt som 
risken fdr ndtningsrelaterat lackage minskas. 

Det forsta gasfyllda kanalorganet 11 kan kombineras 
med ett i barorganet 14 anordnat andra gasfyllt kanalor- 
gan 16. De tv4 kanalorganen 11, 16 kan vara kontinuerliga 
och kommiinicera med varandra. 

Att anordna en forstarkning medelst gasfyllda kana- 
ler ar fordelaktigt eftersom ingen ny materialtyp eller 
ytterligare materialmangd mSste tillforas forpackningen 
1. Darmed sparas s&val vikt som materialkostnad. Forpack- 
ningens 1 Atervinningsmoj ligheter pAverkas inte . Vidare 
kan befintlig tillverkningsutrustning anvandas med enbart 
mindre modif ieringar . 
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Det bor inses att foreliggande uppf inning inte ar 
begransad till den visade utforingsformen av den uppfin 
ningsenliga f orpackningen. Flera raodif ieringar och vari- 
anter ar s&lunda mojliga och uppfinningen definieras 
fdljaktligen uteslutande av de bifogade kraven. 
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1. Forpackning (i) innefattande en av bojliga vSggar 
avgransad kammare (4), vara volym beror av vaggarnas in- 
i b6rdes lage, varvid tvA motstiende sidovaggar (2) ar for- 
enade utmed ett gemensamt f orbindningsparti (5) 
kannetecknad av 

att ett forsta gasfyllt kanalorgan (li) ar anordnat 
X f orbindningspartiet (5) utmed Atminstone en forsta sida 
(12) hos forpackningen (1) . 

2. Forpackning (i) enligt krav 1, vid vilken det 
f6rsta gasfyllda kanalorganet (ii) ar anordnat i fdrbind- 
ningspartiet (5) aven utmed en andra (13), till den for- 
sta sidan (12) motstiende sida hos forpackningen (1) . 

3. Forpackning (i) enligt krav 1 eller 2. vid vilken 
det forsta gasfyllda kanalorganet (ll) omfattar Atmin- 
stone en i namnda f orbindningsparti (5) anordnad och mel- 
lan namnda sidovaggar (2) utbildad spalt, vilken genom 
inforing av ett gasformigt medium i densamma bildar en 
gasfylld kanal. 

4. Forpackning (1) enligt n&got av de f6reg&ende 
kraven, vid vilken det forsta gasfyllda kanalorganet (ll) 
ar kontinuerligt utmed hela sin langd utmed respektive 
sida . 

5. Forpackning (i) enligt nAgot av de foregiende 
kraven, vid vilken f orbindningspartiet (5) pi den forsta 
(12) och/eller den andra sidan (13) hos forpackningen (1) 
xnnefattar ett barorgan (14) , vilket inrymmer ett andra 
gasfyllt kanalorgan (16) . 

6. Forpackning (1) enligt nAgot av de foregiende 
kraven, vid vilken det forsta gasfyllda kanalorganet (11) 
ar kontinuerligt med det andra gasfyllda kanalorganet 
(16). 

7. Forpackning (1) enligt n&got av de foreg&ende 
kraven, vid vilken det forsta gasfyllda kanalorganet (11) 
kommunicerar med det andra gasfyllda kanalorganet (16) 
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8. ForpacJcningen (i) enligt nAgot av de foregAende 
kraven vid vilken de gasfyllda kanalorganen (li, le, is) 
ar fyllda med luft. 

9. Forpackning (i) enligt nSgot av de foregSende 
kraven, vilken ar framstalld utifrAn ett material inne- 
fattande ett fyllmedel av mineralmaterial och ett binde- 
medel av polyolef inmaterial . 

10. Forpackning (i) enligt krav 9, vid vilken mine- 
ralmaterialet utgors av krita (kalciumkarbonat) . 

11. Satt att framstaila en forpackning (1) med sar- 
drag enligt n&got av kraven l-io, kSnnetecknat 



a V 



att ^tminstone en spalt utbildas mellan sidovaggarna 
(2) z namnda f orbindningsparti (5) i samband med forman- 
aet darav samt 

att varje spalt gasfylls och forseglas till bildande 
av en gasfylld kanal (ii, is, 18) i samband med forpack- 
ningens (1) fyllningsoperation. 
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